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TecnologTecnolog ííaa de de AnAn áálisislisis KAESERKAESER



� KAESER Compresores / www.kaeser.cl / Página 2

CostosCostos de de AireAire comprimidocomprimido

1 
1
4

Presion de trabajo: 7.5 bar
Enfriamiento por Aire

Grado Calidad del Aire: Aceite

( ISO 8573-1)
Polvo
AguaPeriodo: 5 años
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Aire Comprimido
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Fugas
25%

 Demanda 
Artificial

15%

Produccion
60%

Aire Comprimido

Aire comprimido es referido como la 4 ° utilidad, junto a la  Electricidad,  Petróleo/Gas 

y  el Agua.   

DEMANDA ARTIFICIAL: La mayor parte de sistemas de ai re operan con presiones                           

artificialmente altas para compensar variaciones de  caudal y caídas de presión aguas abajo ..
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Existen dos pilares en la filosofía de KAESER Compresores 
para lograr este objetivo:

ReducciReducci óón n de los de los costos del aire comprimido costos del aire comprimido 
con un alto grado de disponibilidad con un alto grado de disponibilidad ppaarara sussus
clientesclientes

Campaña



� KAESER Compresores / www.kaeser.cl / Página 5

Análisis de puntos débiles en un sistema de aire comprim ido y áreas
de producción con la  verificación de las medidas de so lucion
tomadas.

Campaña

Objetivos

Evaluación de las medidas encontradas respetando la efic iencia
y amortización en la solucion propuesta.
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Auditoría de Aire Comprimido

Objetivo:  Recolección de información del cliente sobr e

Su  sistema de aire comprimido existente y red

-Registro de las especificaciónes técnicas usando el  fo rmulario
“cuestionario de aire”

- Procesos de producción aplicados por el  cliente con el  aire comprimido

- Condición operativa y ubicación del equipamiento utili zado para la 
generación de aire

- Documentar los defectos visuales o audibles de la plan ta y redes de aire
comprimido

- Evaluación de la Instalacion de los componentes del s istema de 
tratamiento del aire

- Preguntar al cliente :  Es valorable la recuperacion d el calor de los 
compresores?

" No " No eses posibleposible ahorrarahorrar energenerg ííaa sisi se  se  desconocedesconoce
la la plantaplanta generadorageneradora de de aireaire ""
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Recomendaciones generales basados en los  resultados

obtenidos en  campaña

Uso de  un controlador maestro de banda de presión SAM

Uso de máquinas en punta

Uso de máquinas en base media

Uso de compresor de  base

Ventajas del  uso de recuperación de calor

Reducción de fugas

Posibilidad de Anillar la red de aire de consumo

Reducción de la presión operativa de las máquinas de pro ducción

Capacidad Splitting 
(Distribución de cargas)

Auditoría de Aire Comprimido
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Procedimiento utilizado frente a la campaña

Recolectar
informacion de la 

compañia

Presentación del 
Sumario y reporte

Al cliente

Grabacion
Datalogger ADA

Recoleccion de la 
informacion

Calculo con KESS

Evaluacion de 
datos mediante el 

ADA

Visita a la 
compañia

Creacion del 
paquete de 

equipos

Dibujo p&I
(nueva

propuesta)

Analisis de los 
potenciales

Ahorros

Dibujo P&I de la 
planta

Analisis de los 
resultados
obtenidos

Asentar el 
reporte de visita

Localizacion de 
los puntos de 

medición
Marcar defectos

Documentacion
Fotográfica

Croquis del 
sitema de aire

Visita a la planta
de aire

Charla preliminar

Plano tuberias
Cuestionario

inicial

Primera  Fase

Segunda  Fase

Tercera  Fase

Auditoría de Aire Comprimido
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Completar “Cuestionario de Aire ”

Auditoría de Aire Comprimido
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Confección de Diagrama P&I del  formulario “CUESTIONAR IO”
en  el cliente

Auditoría de Aire Comprimido
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Tomar Fotos digitales

Planta de Aire

Área de producción 

Auditoría de Aire Comprimido
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Ubicar los puntos de medición de presión  P1, P2  y   P3 para el  ADA
Planta de Aire

P1 P3

P2

P3

P2

Compresor Tratamiento Distribución del aire

Diferencia de Presion :  P1-P2 Diferencia de Presion : P2-P3

P1

ADA 10/2 ADA 10/2

Caudalímetro 
CDI 5200

ADA 10/2

Auditoría de Aire Comprimido
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Tomar Fotos digitales

Marcar defectos 
encontrados

Auditoría de Aire Comprimido
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Ubicación de los puntos de medición

P3

P2

Compresor Tratamiento Distribución del aire

Diferencia de Presion :  P1-P2 Diferencia de Presion : P2-P3

- Medición del factor de utilización de cada
compresor

- Chequeo del controlador maestro

- Estudio de la demanda total del aire

-Medición de la  presión de red 

P1

- Medición de la  presión de red   
despues del tratamiento del aire

- Medición de la  presión de red   para 
comprobar la dimensión de la tubería

- medición del caudal de aire 

ADA 10/2 ADA 10/2

Caudalímetro 
KCDI 5200

ADA 10/2

Auditoría de Aire Comprimido



� KAESER Compresores / www.kaeser.cl / Página 15

0

10

20

30

40

50

60

70

00
:0

0:0
0

01
:0

0:
00

02
:00

:0
0

03
:0

0:0
0

04
:0

0:0
0

05
:0

0:
00

06
:00

:0
0

07
:00

:0
0

08
:0

0:0
0

09
:0

0:
00

10
:00

:0
0

11
:00

:0
0

12
:0

0:0
0

13
:0

0:
00

14
:00

:0
0

15
:00

:0
0

16
:0

0:0
0

17
:0

0:
00

18
:0

0:
00

19
:00

:0
0

20
:0

0:0
0

21
:0

0:
00

22
:0

0:
00

23
:00

:0
0

m
3/

m
in

Freitag 14.03.2003 Samstag 15.03.2003 Sonntag 16.03.2003 Montag 17.03.2003
Dienstag 18.03.2003 Mittwoch 19.03.2003 Donnerstag 20.03.2003 Freitag 21.03.2003
Samstag 22.03.2003 Sonntag 23.03.2003 Montag 24.03.2003 Dienstag 25.03.2003
Mittwoch 26.03.2003 Donnerstag 27.03.2003 Freitag 28.03.2003

Determinación de la demanda de aire
Consumo max. 62 m³/min

Auditoría de Aire Comprimido
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Determinación de la  presión de red

Comparison day: 18.03.04 
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Auditoría de Aire Comprimido
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Determinación de las fugas de aire

Auditoría de Aire Comprimido
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Sistema para analizar costos
de producción de aire

comprimido

Configuración de la estación
de compresores

Ingreso de Datos

Utilizando los datos registrados por el 
ADA para optimizar el cálculo
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Resultado : Resolución de la información recolectada
e ingresada en el programa

Planta 
actual

Propuesta1

Comparación de las 
propuestas  seleccionadas

Propuesta2

Sistema para analizar costos
de produccion de aire

comprimdo
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Resultado : Consumo de potencia específica de los equip os en un 
día o una semana representativa de consumo para todo el añ o

Planta existente

Propuesta 1 Propuesta 2

Sistema para analizar costos
de produccion de aire

comprimdo
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Resultado: Secuencia de los nuevas unidades propuestas en 
funcion de un controlador maestro

Sistema para analizar costos
de produccion de aire

comprimdo
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Por quPor qu éé la importancia de los sistemas de control?la importancia de los sistemas de control?

- Optimizar el consumo de energía de acuerdo con 

la demanda de aire

- Mantener el la presión de red en niveles

estables con el mejor uso de los compresores.

Sistemas de Control

- Continuidad en la generación de aire 
comprimido.

- Flexibilidad en  el suministro de aire.
- Manejo de costos

Moderno monitoreo por un 
Controlador Maestro
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Control por banda de presión
Mínimo ancho de banda

± 0,1 bar
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Mas de 30% de ahorro de costos

aprox. 6 % 1 bar de reducción de presión
ganado con el control por banda

de presión

aprox. 4.5 % Menos fugas debido a la 
reducción de presión

aprox. 10 % Mejora en el ciclo de trabajo
mediante una armonización

óptima de los equipos equipados con 
SIGMA Control

aprox. 10 % Logrado mediante compresores
con bloques compresores
modernos, transmisiones
eficientes y motores de alta
eficiencia

aprox. 6 % 1 bar de reducción de presión
ganado con el control por banda

de presión

aprox. 4.5 % Menos fugas debido a la 
reducción de presión

aprox. 10 % Mejora en el ciclo de trabajo
mediante una armonización

óptima de los equipos equipados con 
SIGMA Control

aprox. 10 % Logrado mediante compresores
con bloques compresores
modernos, transmisiones
eficientes y motores de alta
eficiencia

Sistemas de Control
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� Administración del sistema de suministro del aire compr imido completo

� Costos de energía reducidos

� Visualización incluída

� Reportes históricos

� Estandares de comunicación

� Robusta calidad industrial

� Simple de instalar

� Operación sencilla

SIGMA AIR MANAGER

Sistemas de Control
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Diseño completo de la 
estación de aire comprimido

Diagrama P&I

Posicion exacta de los 
equipos en la sala de 
compresores y vista en 3D.
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